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Midleton Distillery of Irska Proizvodnja Rukovanje i istovar

Irish Distillers, Pernod
Ricard Group

alkoholnih pi¢a
(destilerija)

naslaganih drvenih bacvi iz
velikih transportnih
kontejnera

Uvod u studiju slu¢aja

Zbog ruénog istovara naslaganih bacvi od 60 kg iz kontejnera radnici u destileriji Midleton Distillery u Irskoj
izloZzeni su velikom riziku od ozljede misi¢no-koStanog sustava. Buduéi da su mu zdravlje i sigurnost radnika
glavni prioritet, poduzece je uloZilo sredstva u prilagoden autonomni mobilni robot s vidom temeljenim na
umjetnoj inteligenciji kako bi se ru€no rukovanje svelo na najmanju mogucéu mjeru, a istodobno zadrZao pristup
u kojem Covjek ima kontrolu nad sustavom. Kao rezultat toga, broj nesre¢a u postupku istovara bacvi smanjio

se za 100 %.

Osnovne informacije

Destilerija Midleton, s vise od 240 radnika, klju¢ni je
akter u proizvodnji viskija u Irskoj. Destilerija je u
vlasniStvu drustva Irish Distillers, drustva kceri
globalne grupacije Pernod Ricard Group. Destilerija
Midleton Distillery njeguje dugu tradiciju izvrsnosti i
predana je zanatskom umijeéu te se u njoj
svakodnevno rukuje velikim brojem bacvi viskija.
Sigurnost i zdravlje zaposlenika njihov je glavni prioritet,
a aktivnosti za postizanje nulte stope nesre¢a provode
se u okviru njihova programa ,,Brinimo jedni o drugima”.

Prazne se bacve dopremaju u destileriju Midleton u
velikim transportnim kontejnerima, naslagane u tri sloja,
do ukupno 208 bacvi po kontejneru. Donedavno su ih
dva radnika ru€no istovarivala na kruznu pokretnu
platformu. Tim u destileriji Midleton ustanovio je da je
taj postupak istovara visokorizi¢na aktivnost povezana
s nekoliko miSi¢no-kostanih rizika zbog: velike teZine
praznih bacvi; opasnosti da ¢e bacve pasti na
operatore zbog moguceg pomicanja bacvi tijekom
prijevoza; te Cinjenice da operatori ne mogu uspravno
stajati u unutrasnjosti kontejnera, 8to znaci da su morali
spustati prazne bacdve teSke 60 kg s gornjeg sloja kako
bi ih istovarili iz kontejnera ili hodati u neprirodnom
polozaju na vrhu najnizeg reda bacdvi. Posljedice takvih

postupaka bile su ozljede donjeg dijela leda, ozljede od
gnjecenja i izlozenost praSini u zatvorenim prostorima.
Unato€ uvodenju organizacijskih kontrola za smanjenje
rizika, kao S$to su rotacija poslova, smanjenje visine
slaganja bacvi na dvije razine, dodatna osobna
zastitna oprema i poboljSana obuka, nesrece su se i
dalje su dogadale.

Ciljevi

Poduzece nastoji istraziti automatizirana ili robotska
rieSenja kojima ¢e se ukloniti Sto viSe rizika za
sigurnost i zdravlje na radu u procesima rukovanja

batvama radi poboljSanja sigurnosti, zdravlja i
dobrobiti zaposlenika.

Sto je ucinjeno i kako

Destilerija Midleton Distillery savjetovala se 2017. s
poduzec¢em za tehnoloSku automatizaciju Pilz kako bi
istrazila moguénosti automatizacije kada jer rije€¢ o
istovaru bacvi. Formiran je projektni tim koji su Cinili
konzultanti iz poduzeéa Pilz, ¢lanovi timova za zdravlje
i sigurnost, inZenjerstvo i operativne poslove u
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destileriji Midleton. U njemu su sudjelovali i operatori
koji bi u konacnici upravljali opremom.

Nije bilo dostupno gotovo rieSenje, pa su odlugili razviti
inovativan i prethodno neispitan koncept u kojem se
kombinira robotika i umjetna inteligencija za
automatizaciju postupka rukovanja ba¢vama. Projektni
tim zajedno je radio od trenutka izrade pocetnog
koncepta do faze osmisSljavanja, pustanja u rad i
operativne faze.

Redovito su se odrzavala i savjetovanja s
predstavnicima za sigurnost, a svi su bili vrlo usko
ukljuCeni u projekt. Ocjenjivale su se razliCite
moguénosti sve dok se tim naposljetku nije odlucio za
razvoj posebno prilagodenog autonomnog mobilnog
robota (AMR), vodenog sustavom vida temeljenim na
umjetnoj inteligenciji, koji pruza potpunu fleksibilnost u
dosegu, putanji kretanja i orijentaciji od 360 stupnjeva.
To je rjeSenje odabrano jer se na taj nacin ru¢na
intervencija mogla svesti na najmanju mogucu mjeru te
su se utvrdeni rizici mogli u¢inkovito otkloniti.

U razdoblju od tri godine u destileriji Midleton razvijen
je, instaliran i pusten u rad sustav AMR. U ljeto 2024.
postao je potpuno operativan.

Sto je postignuto

Sustav AMR-a povecava sigurnost i u€inkovitost jer se
njime otklanjaju rizici povezani s ruénim istovarom i
uzima u obzir varijabilnost polozaja i veli¢ina bacvi.
Zbog toga je doSlo do znatnog poboljSanja zdravlja,
sigurnosti i dobrobiti radnika u objektu. Sustav ima
visoku razinu uc&inkovitosti svih primarnih sigurnosnih
znacajki, uklju€ujuéi sigurnosne krugove, svjetlosne
zavjese, zaustavne sklopke u slu€aju nuzde (e-stop),
sigurnosna vrata, 2D skenere poda te sigurnosni
sustav s blokiranim kljuem (engl. trapped key Safety
System). Tom se razinom zastite omogucuje niz
kriti€nih  interakcija operatora sa sustavom, uz
istodobno jamc&enje sigurnosti operatora u svakom
trenutku.

Upotrebom blokiranog klju€a operatori se mogu zastititi
i upozoriti sustav na svoju prisutnost. To se izvodi dok
se pristupa prostoru pored robota radi pripreme za
dolazak ili odlazak drugog kamiona, bez zaustavljanja
rada sustava. U slu€aju nenamjernog koraka prema
radnoj zoni robota, svjetlosne zavjese koje odvajaju
svaku radnu poziciju odmah ¢e zaustaviti rad robota.
2D  skeneri poda takoder Stite  operatore
zaustavljanjem opasnih kretanja robota pri ulasku u
sigurnosnu zonu.

Cimbenici uspjeha
= Zdravlje i sigurnost glavni su prioriteti u destileriji

Midleton, a cilj nulte stope nesre¢a ostvaruje se u
okviru njezina programa Brinimo jedni o drugima.

= Broj nesreca smanijio se za 100 %.

= Predanost viSeg rukovodstva i stvarna suradnja
izmedu rukovodstva i radnika doprinijeli su uspjehu
programa.

= Uklju€ivanje operatora u sve faze projekta dalo im
je osjec¢aj odgovornosti i bilo je kljuéno za njegovu
ucinkovitu provedbu.

= Robotski sustav projektiran je kako bi se ru¢na
intervencija svela na najmanju mogucéu mjeru, uz
istodobno zadrzavanje pristupa u kojem Covjek ima
kontrolu nad sustavom. Time se osigurava da
operatori uvijek imaju kontrolu nad procesom.

= Dizajn omogucuje operatorima sigurno upravljanje
opremom i donoSenje odluka iz sigurnog podrudja,
uz uspostavljene protokole za sigurne intervencije
kada su one potrebne.

=  Sustav je u skladu sa sigurnosnim standardima za
strojeve i operativhim zahtjevima za sigurnost
strojeva grupacije Pernod Ricard.

© Pernod Ricard Group

Prenosivost

Robotski sustav moguce je prilagoditi za upotrebu na
drugim lokacijama grupacije Pernod Ricard ili u sli¢nim
destilerijama u koje se dopremaju bacve. Zapravo,
druge destilerije ve¢ su iskazale interes za tu
tehnologiju, a grupacija Pernod Ricard i Irish Distillers
zele prenijeti znanje i podijeliti prednosti te tehnologije.

Zbog svoje prilagodljivosti ta je vrsta tehnologije
prikladna i za upotrebu u mnogim industrijama i
sektorima u kojima se rukuje bacdvama razlicitih veli¢ina
i drugim spremnicima.

Troskovi i prednosti

Znatan tro3ak robotskog sustava zanemariv je u
odnosu na troSkove povezane s loSim zdravljem i
sigurnod¢u, ozljedama radnika, izgubljenim satima i
troSkovima osiguranja. Od njegova uvodenja nisu
prijavljene nesrec¢e povezane s rukovanjem bacvama.

Procjenjuje se da se zbog Cinjenice da sustav moze
istovarivati bacve naslagane u tri sloja umjesto u dva
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(kao Sto bi to bio slu€aj s drugim rjeSenjima) broj = Varijabilnost veli¢ine baéve - sustav moze
kontejnera smanjuje za 463, uz ustedu troSkova od uc€inkovito upravljati batvama razlicite velicine.
1,38 milijuna EUR godisnje.

= UsavrSavanje operatora — sustav je osmisljen u
dogovoru s operatorima koji su sudjelovali u svim
fazama postupka, ukljuuju¢i proSirenu fazu
pustanja u rad i osposobljavanja. Na taj su nacin
operatori mogli steéi iskustvo i razviti nove vjestine.

= Budué¢a poboljsanja — tehnologija ima potencijal
za buduce nadogradnje kako bi se rukovalo vec¢im
bacvama.

= Prilagodljivost — rjeSenje se moze prilagoditi za
uporabu na drugim lokacijama grupacije Pernod
Ricard na kojima se rukuje bacvama.

= Uskladenost — sustav je u potpunosti uskladen s
lokalnim zakonodavnim zahtjevima kao i sa
standardima grupacije Pernod Ricard, ukljuujuci
procjenu rizika.

Dodatne informacije

https://www.pernod-ricard.com/en

Kljuéne znaCajke primjera dobre
prakse
= Znpac¢ajno smanjenje rizika — razina rucCne

interakcije operatora i povezanih visokorizi€nih
poslova uvelike je svedena na najmanju mogucu

mjeru.

= Kapacitet kontejnera — sustav moze rukovati
kontejnerima u kojima su bacve naslagane u tri
sloja.
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