¥y~ p1 Henkildturvallisuus rajahdysvaarallisissa tydymparistdissa
Tydvalineet riskien tunnistamiseen ja henkil6turvallisuuden nykytilan arviointiin

Tydvéalineiden tausta

Nama tyovalineet ovat syntyneet vuosina 2006 — 2008 toteutetun "Henkildturvallisuus rajahdysvaarallisessa ymparistossa (HenRl) -
hankkeen tuloksena. (http://www.vtt.fi/henri). HenRI-hanke toteutettiin VTT:n, Tydsuojelurahaston, Sosiaali- ja terveysministerion,
Tyoterveyslaitoksen sekd Tampereen teknillisen yliopiston seka hankkeessa mukana olevien yritysten yhteistyona. Yritykset edustivat
kemian-, petrokemian- ja rajahdeteollisuuden yrityksia sekd Ex-tiloissa kéaytettdvien valaisimien ja suoja-asujen valmistajia ja huoltajia.

HenRI-hankkeen tavoitteena oli parantaa rajahdysvaarallisissa tydymparistdissa tydskentelevien ihmisten turvallisuutta ja heidan
edellytyksidan toimia aiheuttamatta rajahdysta. Nama tyovalineet on tarkoitettu tukemaan tata tavoitetta. HenRI-hankkeen tuloksena
syntyi liséksi koulutusaineisto, turvallisuusohjeet ja tietokonesovellus henkildstén koulutustarpeiden kartoittamista varten.

Tassa tiedostossa on 4 erillista tydvalinepohjaa. Tydvalineet on tarkoitettu erityisesti rajahdysvaarallisten tydymparistojen tyo- ja
toimintaprosessien kuvaamiseen, materiaalivirtojen selvittimiseen ja keskeisten toimijoiden tunnistamiseen. Tyovélineiden keskeinen
tavoite onkin selkeyttdd kokonaiskuvaa rajahdysvaarallisten tilojen henkiléturvallisuuteen vaikuttavista tekijoista. Tyovalineet ovat
esimerkinomaisia tyopohjia, joita voi siis muokata ja soveltaa vapaasti. Niitd kannattaa yhdistad muihin tydpaikalla kaytéssa oleviin
riskianalyysimenetelmiin. Tydvalineiden tuloksena syntyvat toimenpide- ja kehitysehdotukset kannattaa koota erilliseen
tydsuunnitelmaan ja seurata toimenpiteiden toteutumista tydpaikalla.

Tyovalineiden kayttdoohjeet

1. Henkil6t ja ty6tehtavat: Henkildiden suorittamat osatehtavat tyékohteessa
Tyodpohja on tarkoitettu tyontekijoiden rajahdysvaarallisissa tiloissa suorittamien ty6tehtavien ja tyoketjujen kuvaamiseen. Tydtehtavien
mallintaminen on hyva lahtékohta riskien tunnistamiselle.

2. Prosessivaiheet: Tyékohteen tarkastelu eri prosessivaiheiden nakdkulmasta

Tyopohjan avulla voidaan tarkastella kohteen prosessin eri vaiheita ja selvittdd missa prosessivaiheissa ihminen voi joutua alttiiksi
rajahdysvaaralle eli milloin syttyvan ilmaseoksen syntyminen on mahdollista, mista aineista talléin on kysymys ja mita tydtehtavia naihin
prosessivaiheisiin kuuluu.

3. Tukitoiminnot: Ty6kohteen tarkastelu eri tukitoimintojen nakékulmasta

Lomakkeen avulla voidaan kartoittaa riskitekijoita rajahdysvaarallisessa tydymparistdssa tydskentelevien tukitoimintojen ja
ulkopuolisten palveluntarjoajien, eli muiden kuin tydkohteessa varsinaisesti tydskentelevien henkildiden, nakdkulmista. Lomake auttaa
myds hahmottamaan, ketka kaikki voivat tyékohteessa joutua rdjahdysvaaralle alttiiksi.

4. Aineen lapimeno: Tydkohteen tarkastelu rajahdysvaarallisen aineen lapimenon nakékulmasta
Lomakkeen avulla voidaan seurata rdjahdysvaarallisen aineen kulkua tuotannossa ja tunnistaa materiaalivirrasta rajahdysvaaraa
aiheuttavia tekijoita tai tilanteita, joissa eri henkiléryhméat ovat rajahdysvaaralle alttiina.
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Tyovalineet riskien tunnistamiseen ja henkildturvallisuuden nykytilan arviointiin

1. Henkildiden suorittamat osatehtavat tydkohteessa

Tarkastelun kohde:
Laatijat:
Paivays:

Henkil6turvallisuus rajahdysvaarallisissa tydymparistdissa

Tehtavat

Tekijat

Tyon tavoite

Vélineet ja
varusteet

Aika

Tila ja
tilaluokka

Muut toimijat
tyokohteessa

Tehtavaan liittyvat vaaratekijat (X)

Réajahde-
aineita

Suuri
maara
liuotinta

Paljon
polya

Syttymis-

lihde Hapetin
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2. Tybkohteen tarkastelu eri prosessivaiheiden ndkdkulmasta

Tarkastelun kohde:
Laatijat:
Paivays:

KOHDE

PROSESSIVAIHE

Vaihe 1

Vaihe 2

Vaihe 3

Vaihe 4

Vaihe 5

AIKAJANA  "Missa prosessivaiheessa ja/tai tilanteessa rajahdyskelpoinen ilmaseos ja henkil6 voivat kohdata?"

Mahdollisuus rajahdyskelpoisen
ilmaseoksen esiintymiseen

Tilaluokka:

Palava aine:

Tilaluokka:

Palava aine:

Tilaluokka:

Palava aine:

Tilaluokka:

Palava aine:

Tilaluokka:

Palava aine:

Muita huomioita

lhmisen toiminta/ Hairidtilanteet Turvajarjestelyt Henkildnsuojaus
lasnéolo
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3. Tyokohteen tarkastelu eri tukitoimintojen nakékulmasta

Tarkastelun kohde:

R Henkiloturvallisuus rajahdysvaarallisissa tydymparistdissa

Laatijat:
Paivays:
Toiminto Sisalté Tekijat ja toistuvuus Tyovalineet Ajankohta Ohjeet ja opastus Rajapinnat Rajahdysvaara Hairiotilanteet
L . . . Ty inei i ja Ty.én SISy N Toiminnasta aiheutuvat tai toimintaa
P Palveluntarjoaja ja keskeiset toimijat, vastuu- ja 3 P . onko , koulutus, opastus ja n v tersetberm [} 0 0 . o -
Tukitoiminto tarkasteltavassa 7 P 7 . i kéytettavien aineiden hankinta, PP q 8 e 0 Keskeiset ja Judet niiden
Mité tukitoiminto kasittaa? (T itse, P P toiminta jatkuvaa tai ohjeet. Tyon aikainen opastus ja ol oy e M
tyokohteessa o kaytto ja varastointi, soveltuvuus o . . y ) rajapinnat ja niihin
ulkopuolisia) oo tietyin véliajoin muutoksista tiedottaminen. L P
Ex-tiloihin A Toiminta hairidtilanteessa.
toistuvaa
Siivous
Kunnossapito
Jatehuolto

Vartiointi
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4. Tybkohteen tarkastelu rajahdysvaarallisen aineen lapimenon nakdkulmasta

Kohde:

Laatijat:

Paivays:

Aine:

Lisatietoja:
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RAJAHDYSVAARALLISEN AINEEN LAPIMENO TUOTANNOSSA, sivu 1.

VAIHE TOIMINTO KUKA VASTAA MITEN APUVALINEET HAIRIOTILANNE

Tietdmys laeista, saadoksista
ja standardeista

Kéaytannot vaarojen
tunnistamisessa

Hankinta Valmistajan valinta

Toimitustavan valinta

Kaytettavan aineen
ominaisuuksien tunteminen

Kayttéonottotarkastukset

Mahdollisten vaarallisten
Uuden aineen reaktioiden tunnistaminen

kayttoonotto Vaaditut
turvallisuustoimenpiteet

Tyontekijdiden koulutus
aineen kayttoon

Kuljetustapa

Kulunvalvonta tehdasalueella

Kuljetus - - - -
Kuljettajan tiedot aineen

ominaisuuksista

Tavaran vastaanotto ja
valivarastointi
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RAJAHDYSVAARALLISEN AINEEN LAPIMENO TUOTANNOSSA, sivu 2.

VAIHE TOIMINTO KUKA VASTAA MITEN APUVALINEET HAIRIOTILANNE

Tietoisuus aineen
vaarallisista ominaisuuksista

Kayttéturvallisuustiedotteet

Oikeat kayttotavat ja
tybmenetelmat

Aineelle soveltuvat
tyovélineet ja astiat

Tuotanto — -
Toimintatapojen

noudattamisen valvonta

Prosessissa syntyvéat polyt,
sivutuotteet, jatteet yms.

Siisteyden yllapito

Hairiotilanteiden
tunnistaminen ja torjunta

Tilojen soveltuvuus

Sailytystavan ja astioiden

Varastointi raaka-
soveltuvuus

aineenaja
lopputuotteena Turvajarjestelmat
Ympariston ja sddolojen
huomioiminen
Tiedot aineen
ominaisuuksista
Tuotteen Ohjeet aineen turvalliseen
edelleenléahetys kuljetukseen ja kayttdon
Pakkaukset ja toimitukset
asiakkaalle
Jatehuolto Aineen kaytosta poisto ja

havittaminen




